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AVANT-PROPOS

Le Manuel de Réparations des voitures Celtaguatre ADC 1 a été établi d’aprés le
plan adoplé pour le Manuel de Réparations des voitures Primaquatre et Vivaquatre
(MR 9).

Nous avons pensé que cette formule répondait hien au bul & atteindre, qui esl de
donner & nos Agents et a leur personnel d'atelier, une documentation technique simple
et pratique. Nous leur avons donc fourni pour les voitures Celtaquatre :

Des spécificalions numériques ;

Des pholographies el dessins :

Des notles succinctes.

La disposition des feuillets mobiles, ainsi qu'il est mentionné dans les noles
explicatives, permettra de tenir ce Manuel & jour des modifications qui pourraient
étre apportées.

Espérant avoir fail ceuvre utile auprés de lous nos Agenls et de leur dévoué per-
sonnel, nous nous estimerons encore récompensés, si, dans la mesure de ses mbyens,
ce Manuel contribue 4 mieux assurer la satisfaction de la clientéle en leur permcll'ml
d'accroitre la qualité lechnique du.service qui lui est offert,

RENAULT SERVICE.
Septembre 1936.



NOTES EXPLICATIVES

Tolérance de fabrication.

Parmi les renseignemenls que ce manuel contienl, nous avons jugé ulile de faire
figurer les limites éiroites dans lesquelles se tienl la précision de notre usinage, sous
le nom de « Tolérances de fabrication » ; les jeux ou serrages les plus importants élant

seuls indiqués, 2

La revision d'un organe quelcongue élant, a tout bien prendre, un simple retour
aux conditions iniliales de fonclionnement résultant d'une fabrication soignée, il esl

précieux de connaitre ces lolérances,

Tolérance d'usure.

A pariir de guel moment devient-il nécessaire de faire la revision d'un organe,
c'est-d-dire d'entreprendre sa réparation ? Pour quelle voleur de l'usure celle-ci ne
devient-elle plus tolérable ? La connaissance des ¢ Tolérances d'usure » permet de se

guider strement dans celle appréciation,

Cellesci-n'n pas pour seul avantage de standardiser les réparations ; la connais-
sance de ces limites, 'appréciation chiffrée de 'usure permet aussi de rédiger un

devis avee soin.

Disposition des feuillets.

Pour tenir ce Manuel a jour des modifications el améliorations que l'avenir
apportera aux voitures Celtaquatre ADC 1, la reliure est a feuillels mobiles. Elle permet
par conséquent, I'addition de nouvelles planches, feuilles de spécificalions el notes que
nous vous adresserons en lemps ulile.

Recueils de temps de réparation.

La reliure a été prévue de sorle gu'il soil possible d’insérer, & la suite du Manuel,
les recueils de temps de réparations,
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MOTEUR

CELTAQUATRE ADC!
|

SUJETS

SPECIFICATIONS

REMARQUES

TYPE DU MOTEUR

Emplacement du numéro de

FADTECALION. Ui v e ek
Nombre de cylindres, alésage,

course
Dépose ¢l repose du moleur.
Cylindrée ....... 5. 2
Taux de compression
Puissance au frein

CULASSE

Démonlage

Joint de culasse ...t v v

Remontage

de

Volume des chambres
* compression
Tolérance sur le volume des
chambres de compression

d'un eylindre a Vaulre ...
BLOC-CYLINDRES
Alésage

Tolérance sur la conicité ou
I'ovalisation

Coles réparatlions ......
VILEBREQUIN ET PALIERS
Nombre de portées ........

Coussinets avant
Coussinets arriére

431

Sur carter-cylindres
(cOté carburateur)

4—-70 X 95
1 litre 463
5,5
.34 CV 4 3.500 t./m.

80 4 83 em®
2 cm?
0 2
Fol. fab, + 3.02 4
Tal. us: =010 28
Diamétre :
+ 0,2%0 T 0,5 + 1.
9

Diam. 48 Pn
Diam. 38 ™

A suspension amortic. (V'oir pl. 1, page 2 )

Flacer un crochet dans le 3° trou de hougic
(oulillage spécialisé « Renaull », outil
n® 182.957.)

Pour éviter les déformations dues 4 la dila-
tation, ne jamais démonter la culasse
quand le moteur est chaud.

Méme précaulion pour le collecteur d'échap-
pement, décalaminer a chaque démontage
de culasse.

<Monter le joint avec un peu de graisse sur
les deux faces ; ne jamais employer
d’hermélic, ni d'huile de lin,

\prés remontage, resserrer la culasse a
chaud.

Sur un méme moteur, les volumes ne doi-
vent pas différer entre eux de plus de
2 cms,

Un réalésage est désirable lorsque la vaoria-
lion de diameétre atteint 0,10 P4

Yoir rubrique Piston.

Conslituées par des coussinets en deux par-
ties (bronze régulé).

Tol. fab.
Tol. us.

Tolérance fabrication,
Tolérance usure.
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2 MOTEUR
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Planche |, — COUPE LONGITUDINALE DU MOTEUR.




MOTEUR

CELTAQUATRE ADC!
3

SUJETS

SPECIFICATIONS

REMARQUES

VILEBREQUIN ET PALIERS
(Suite

Jeu longitudinal du ¥ilebre-
quin

Ovalisation et conicité des

portées

Exécution de la ligne d'urbre

BIELLES

Pied de bielle
Longueur entr'axe
Jeu latéral de téte de bielle. .
Tolérance de poids d'une

e R e N Y
Démontage des bielles. ., ...

PISTON ET SEGMENTS

BRPE L e
Diamétre nominal .........
Tolérance de poids sur les
pistons
Jeu de montage (i la jupe). .
Segments nombre

0.05 4 0,08 7a

Tol. fab. : 6.01 25
Tol. us. : 0,10 22

Acier estampé

Diam. 18 Pn
258 22
0,04 a 0,06

3 grammes
Par le haut

Alliage aluminium

70 M

2 grammes
0,05 a 0,07 Pa
2 segments d'étanchéité
1 segment rgclo-gmiss.
1 segment racleur

Voir pl. 2, page +.
Ce jeu est réglé entre le vilebrequin et les
[aces régulées des coussinets.

Les porlées et manetons du vilebrequin doi-
venl étre rectifiés lorsque I'ovalisation
dépasse 0,1 5 et lorsque les paliers sont
réalésés,

Lors de la réfection de la ligne d'arbre.
avoir soin de faire un cenlfage parfait el
vérifier 'entr’axe avec I'arbre a cames.

Les bielles sont régulées suivanl le procédd
centrifuge.

Le M.P.R. des Usines fournit des bielles
brules de régule, permetlanl la rectifica-
lion du vilebrequin. 3

Les biclles peuvent passer dans les eylin-
dres.

Pour I'équilibrage du moteur, les pistons
ne doivent pas différer entre eux de plus
de 2 grammes.

Jeu de coupe des scgmenls .. 0,05 Za Au monlage, liercer el inverser la coupe
des segmenls,
Cotes des pisltons el segments %
de réparation . ..........- 70,2 74
70,5 P&
1 Za
Diamétre de 1'axe de piston. 18 Pu
Ajustage de I'axe dans pislon Gras
Ajustage de l'axe dans pied
deihifelta 7, vit iss Shiat Gras
Tol. fab, = Tolérance fabrication.

Tol. us.

= Tolérance usure.
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PRESSION CES GAZ

AUy

P, POUSSEE LATERALE cans
LA ) COURSE MoTAICE

Lh PARTIE PLEINE Ou PisTerd
SE THeuvE Ov COTE OE Ln
POUSSEE LATERMLE |

Ly FENTE Ou COTE OPFOSE

Vérification de Montage des segments. Sens de montage
la bielle & l'aide du piston.
du trépied
a Vo

Jeu axial du vilebrequin.

Planzhe 2. — BIELLE ET PISTON. JEU AXIAL DU VILEBREQUIN.




MOTEUR

CELTAQUATRE ADC?
5

SUJETS

SPECIFICATIONS

REMARQUES

PISTON ET SEGMENTS
{Suite}

Margquage d'un piston répara-
(e Lo W oty o

Sens de montage du piston

ARBRE A CAMES

Jeu longitudinal oo o
Nombre de portécs. .

Roues de distribution

Nombre de dents de ln roue. |

Nombre de dents «du pighon
Repere de montage

Unirfiuxe du vilebreguin et de
I"arbre & cames: .....

SOUPAPES
Soupape d'admission

Digmeétre extéricur de la téte
Angle du siege
Dinméire de la lge ........
Hauteur de levie

Soupepe d'échappement

Diamétre extérienr de Ia téle
Angle du siége ... a0
Diamétre de ln Hge 00000
Hauleur de levee

Ressorts de soupape

Longueur libre
Tarage

DIAGRAMME
DE DISTRIBUTION

Admission

Echappement .

Jeu des taquets {3 froid)

.. | Deux coups de pointeau

gine.

0.05 4 0,08 T |
i |

18 dents
24 denls

sur la roue. un coup
de peintean sur e |
pignan.

108,23 "

~l =) = Ll

29 2 = 01
120°
8,07 M

n8 P

52 £9,1
41,5 ™2 sous 14 kgs

+ 02

Numéros et peids sonl indigués sur la léte.
Indication sur la bande de garantie d'ori-

Vair pl. 2, poge 5.

Admission 0.15

Echappetment ........:...-. | 27
Tol. fab, = Tolérance fabrication.
Tol. us. = Tolérance wusure.
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MOTEUR

SUJETS

SPECIFICATIONS

|
1

REMARQUES

GRAISSAGE

Pression d’huile

Huile & employer, en ¢1¢
Huile a employer, en hiver.

Capacité hulle moteur .

SYSTEME DE
REFROIDISSEMENT

Valume d’ean en circnlation .

Mélange anti-congelant pour
- B* L.

POMPE A EAU

Jeu diamétral entre arbre de
pompe et la bague du corps

VENTILATEUR

Alignement de la poulie. ...

RADIATEUR

Dépose du radiatenr

Raccerds d'eau [Durit]

Sous pression
i 15 & 3 kas

. | Renaull extra-vi squeuse

Renaull aviation

G litres 500

12 lilres

Eau 80 &%
Alcool dénaturé 20 %
ou alors V. note R.S,,
n* 271,

Tal, fab. ; 0,04 P
Tol. us. : 0,10 92

D. 35 %43, long. 100 %5

1D, 35 %43, long. 175 ™

L'alcool s'évaporant, gjouler chague semaine
un demi-litre d'alcool dénaturé,

Les gorges des lrois poulies doivent se trou-
ver dans un méme plan ; vérifler el réta-
blir, si besoin, & l'aide de rondelles
d'épaisseur,

Le radiateur est fixé sur les deux supports
se trouvant sur la lraverse avant du chés-
sis, il ¥ a lien de démonter d'abord Ia
calandre pour en permeltre la dépose,

Tol. fab.

Tol, us.

Tolérance fabrication.
Tolérance usure,
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ALLUMAGE 7

SUJETS

i SPECIFICATIONS

REMARQUES

Schéma du circuil diullumage |
|
|
i
i

BOBINE

Muarque el type

DISTRIBUTEUR

Marque: i ale i . diiveis
Ecarlement des contacts du
rupteur

Avance aulomatigue i |

Maximum

Ordre d'ullumage

Avance i lallumage {ealage |
distributeur)

BOUGIES

Ecartement des élecirodes .. |

SE.

V. 6 volts

« Renault » 185 10

0.5 %0

i
|Voir pl. 3, page 8.
|

Hepére : grand 8, en rouge, sur le boitier,

Déclanchement i 750 LAm. du distributeur.

A 1525 t/m. de distributeur, Voir pl. 3,
poge S.

Tol. fab.
Tol. us.

Tolérance fabrication.
Tolérance usure.



CELTAQUATRE ADC!
8 MOTEUR

A = s
[] i i ¥ _CIRCUIT D’ALLUMAGE _

1 ]
(=2 i
LAMPE TEMOIN
2 4

1913

LAMPE DE REGLAQE

Schéma du circuit d'allumage.

T Y
500 750 1525
Nombre de tours/minute du distributeur.

L

8

o

&

z |
2

= -

G <APESEe i e e e s e

Z 4 . .

gk Les hachures indiguent |
= [~ Ja zone de tolérance.

S | I
g 0

A |

Courbe d'avance automatique du distributeur.

Planche 3. — SCHEMAS D'ALLUMAGE.
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SYSTEME D'ALIMENTATION 9
SUJETS ' SPECIFICATIONS REMARQUES
RESERVOIR A ESSENCE
Emplacement . ...... i K Arriéere
Capacilé 45 litres

POMPE D'ALIMENTATION

Margue el L¥ype «ovviiinn-

CARBURATEUR

Margue et Lype . lco e

S.E.V. 34 & poussoir

« Solex» 30T,

Yoir pl. 4, page 10,
Voir notes, pages 11 el 12.

Reglage
b e b A e N 24
Gicleur principal .......... 105
RUTENE] = s a e v S i 40
AT g SIOFESE st cees 4,5
Essence dun siarter . ........ 155
Ajutage d'automaticité ...... 230
Tol. fab. Tolérance fabrication.

Tol. us.

Tolérance usure.
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10 SYSTEME D'ALIMENTATION
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Planche 4. — COUPE DU CARBURATEUR SOLEX.
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NOTES

CARBURATEUR SOLEX (30 T.L)

Description et caractéristiques

Le carburateur est constitué par les organes
désignés ci-aprés :

THERMOSTARTER OU STARTER
AUTOMATIQUE

Le lancemenl du moteur sur le thermostarler
doit se faire le papillon (V) étant fermd,

L'essence du tube d'émulsion (R) alimenté par
le gicleur (Gs) est légérement ¢émulsionnée par
I'nir de la prise située sur le plan de joint du
couvercle, el lors de son passage vers le clapet
(CY) le melange esl émulsionné & nouveau par 'air
du gicleur (Ga).

Celte émulsion passe dans le collecteur d'admis-
sion par le elapet (C) el louverture qui se trouve
dans le corps du carburaleur sous le papillon (V),

Louverture du elapzt (C') est assurée par la
boile 4 bilame ou thermostal, qui agit uniquement
sous l'influence de la température du collecteur
d'échappement.

La lizison de la boite & bilame & la boite a
membrane est faite au moyen d'un tube en cuivre
rouge.

BOITE A BILAME OU THERMOSTAT

Cel appareil assure 'sutomalicilé du starter, et
se compose du boiticr portant la bilame et son
oblurateur,

La bilame est en métal spécial qui, sous I'in-
finence de la température du collecteur d'échap-
peaent, dégage ou obstrue 'ouverture du tube en
cuivre rouge qui relie la boite & bilame @ la boite
i membrane du starter,

Il v a lieu d’éviter les entrées d’air supplémen-

| laire, ce qui aurail pour résultal de maintenir lc

starter en circuit.

En principe le réglage de la boile, ne doil pas
etre modifié, sanf lorsque la durée de fonction-
nement du slarler est manifestement insuffisants:
ou excessive.

Avant de toucher & la vis de réglage, il faul ¥
mettre du pétrole pour la deégripper.

Pour augmenter la durée du fonctionnement

“du started, il faul serrer la vis, pour réduire In

durée, desserrer la vis.

Dans aucun cas lu vis ne doit étre serrée ou
desserrée de plus d'un tour.

BOITE A MEMBRANE DU STARTER

Cel organe fixé au corps du carburateur ren-
ferme la membrane (M) et le clapet (CY) du starter.

FONCTIONNEMENT DU THERMOSTARTER

Lorsque le moteur est froid, le clapel (C2) de la
bilame ouvre la canalisation qui la relie au starter.
par In dépression produite dans le collecteur
d’admission, le clapet (C?) s'ouvre.

Dés que le moteur est assez chaud, le clapet
(C2) de la bilame ferme I'ouverture du luyau qui
relie la bilame au starter, &4 ce moment la dépres-

| vion du coliecteur agil sur la face interne de lu

membrane (M) par l'intermédiaire d'une petite
canalisation, qui relie la boite & membrane & In
boile & clapel du starter,

ALIMENTATION

Puissance et reprise,

L.'ensemble est constitué par les organes suivanls :

Une buse (K), un gicleur d'alimentation (G g).
un ajutage d'auntomaticité (o), une capacité (v), un
tube d'émulsion (s}, une coiffe de giclage (&), un
papillon (V).
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L'alimentation normale ne doit entrer en fonc-
lion, que lorsque le moteur est assez chaud (donc
aprés aveir lourné sur le thermostarter).

Le papillon (V) doit étre ouvert selon "les

besains.

Le mélange primaire est produit dans le tube
d’émulsion (S) par l'essence passant par le gicleur
d'alimentation (Gg), et par l'air de I'ajutage
d'automaticité (@), ce mélange passe dans la ca-
pacité (v) par les trous du tube d'émulsion (§).

Le mélange secondaire est produil par le mé-

lange primaire lors de son passage avec 'air dans
1a buse (K) et esl propre a alimenter le moteur.

RALENTI

L'alimentation du ralenli se fail par deux pelils
trous situés dans le corps du carburateur o la
hauteur du pupillon (V) (celui-ci étant fermé).

L'émulsion est formée par I'essence de la capa-
cité (r) passant par le gicleur auxiliaire (g) el
par I'air du calibreur (u) et de la buse (K).

La meilleure méthode de réglage consisle a
serrer a fond la vis (W), le moteur doil galoper
fortement, et tourner lentemenl, en desserrant la
vis (W), le galopage disparail, le moteur tourne
plus vite, ce que l'on compensera avec la vis

' butés d'ouverture du papillon (V).
|



EMBRAYAGE
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SUIETS

SPECIFICATIONS

REMARQULES

TYPE D'EMBRAYAGE

Garnitures.

Epaisseur e chague zarni-
lure

Epaisseur totule du disque ..

Nombre et diamétre des ri-
vels

Sens de montage du disque,

Ressorts d'embrayage

(1 {3V bl e oy O e e ST

Longueur libre

Tarage

Réglage des doigls

Jeu de parde de la pédale

-

disque unigue

Deux

3.2 a4 8.8

m,

rivels de 4 "y

(lailon)

61 Pa
I. =43 ™ sous 38 kgs

33 %

Centrage du disque d'embrayage
& l'aide d'un mandrin de centrage

4+
Tl

{ou

spécial Renault n* 183.226).

garnilures rivée:

Noir pl. 5, page 11.
I

Partie longue du moyeu, colé hoile,

Mandlin g centrge
B
(ate de reglage.

Flerier b dbrigige

Vérification de 'embrayage.

Tol. fab.
Tol. us.

Tolérance fabrication.
Tolérance usure,
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Planche 5. — COUPE DE L'EMBRAYAGE.
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Huile & employer -

Démontage de la holte

Remonluge de Ia hoite .

Pignon de 2 vilesse

0w

Jeu diamétral du pignon de

Jeu latéral du pignon de 200,
Train de pignons inlerme-
diaires i ovaei e 5

Jeu diamétral du train de pi-
gnons intermédiaires

Jeu longitudinal du train de
pignons intermédiaires

en parlies égales

Huile demi-Nuide
Renautl

Huile épaisse noire
Renault

Fou sur I'arbre

secondaire

¢ 2 My

S (4 8™

Tol. fab.
Tol. us.

005 4 025 P
Arbre fixe
0,085 & 0,12 55

0,24 4 0,55 Pa

BOITE DE VITESSES 15
SUIETS SPECIFLCATIONS BEMARQUES
|
TYPE 210 'T\'m'r pl. 6, page 16
| |
| |
! |
Carvactéristiques . .....- Baladeur & dispositif
synchroniseur
Démultiplication ........... Sf=r ]
2¢ ¢ ).a83
Jeda St
Arriers @ 0,23
{ Mélange Pour oblenir un graissage convenable des

hoites de viiesses synchronisées, il esl
nécessaire de les graisser avee le mélange
indiqué, (Nole RS, n® 108).

Vair noles, page 17.
Vair noles, page 17.

Muintenu par deux rondelles 4 cannelures
¢l une clavelte verrouillée par un hon-
homme.

Veorifier ce jen lorsque la vitesse échappe.

Train de pignons monté sur deux bagues

bronze.

Tol. fab.
Tol. us.

]

Tolérance fabrication.
Tolérance usure.
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BOITE DE VITESSES

agee

75 ]

f2rarsgan s

IEEFRI

T

Pianche 4. — COUPE DE LA BOITE DE VITESSES,




DEMONTAGE DE LA BOITE 219

Enlever le couvercle, le levier de changement
de vilesse, le croisillon de cardan, le supporl
arriére (élastique), le couvercle. les ressorts, les
billes et le banhomme de verrouilluge des axes
des fourchettes, les axes el les fourcheltes, 'arré-
toir de roulement sur Parbre primaire, I'axe des
pignons intermédiairves, le roulement arricre, puis
I'ensemble de I'arbre primairve. 'arbre secondaire,
le pignon de murehe arvriére, en ulilisant outil
spécial n” 7.234 008 (poir K.S. 1070

CELTAQUATRE ADC!
17

Pignon de 2° (démontage).

Le pignon de 2* est maintenu sur I'arbre secon-
daire par deux rondelles cannelées relenues cn
place par une clavetle verrouillée, pour dégager
celte clavette, metire en face I'un de I'nutre, le
trou percé enlre les dents du pignon, avee celui
de la clavelte, el au moyen d'une pointe & lracer
effacer le bonhomme et faire coulisser la clavelle
pour dégager rondelles et pignon.

REMONTAGE DE LA BOITE

Remonter d'abord I'ensemble des pignons inter-
médiaires, le pignon de marche arriére, l'arbre
primaire, l'ensemble de 'arbre secondaire, le sup-
port arriere (élastique), le guide de commande de
débrayage, les fourcheiles et axes de fourchetles,

| reted.
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JOINT DE CARDAN, ROTULE DE POUSSEE, COMMANDE DE TACHYMETRE

SUJETS

SPECIFICATIONS
I

REMARQUES

Graissage du joinl de cardan

[mponraxT, — Groisser
tons les 2.000 kms,
|

Position de la coquille el likl

ses demi-couvercles pur|
rapport su  support de,
ME i e |

COMMANDE |

DE TACHYMETRE

Démultiplication

Nombre de dents de la roue

Nombre de filels de la vis .

Assuré par une tubulure venant de la pipe
de praissage du moteur,

Ces positions sonl repérées pur des coups
de pointeau & la parlie supéricure de
chagque piéce.

Située sur Varriére de Ia rolule de poussée.
Voir pl. 7, page 20.

Tol, fab.
Tol. us.

]

Tolérance fabrication.
Tolérance usure,
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ESSIEU ARRIERE ET TUBE DE POUSSEE 19
SILETS i SPECIFICATIONS ‘ REMARQUES
'
TYPE Bunjo
en 1ale emboulic | Poussée ¢t réaction centrales par tube enve-

loppant U'arbre de transmission.
Vaoir pl. 7, page 20,

Voie arriére 1 m. 300

Démultiplication  du  couple
BOTAAUE L L e s s re i e d 7 X3

Capaclté d'huile du ponl 0 litre G30

Réglage du couple Comque, [ ... vovviiaraenayea Voir pl. 8, page 21.
Jeu des cannelores du pignon
planélaire sur l'arbre de
TORE- 2000 ol S A i s Tol. fab. : 0,05 P&
Tol. us. & 0,15 %n

Voile de la couronne dentée. Tol. Tab. © &I

Centrer la couronne sur un plateau par son
Tol, us:: = 04 25

entboitement et wvérifier la denture au
comparateur ; redresser s'il ¥ a lieo.

{

Tol. fab.
Tel. us.

Tolérance fabrication.
Tolérance usure,

{1
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A

i
1E223

Planche 7. — COUPE DE L'ESSIEU ARRIERE ET COMMANDE DE TACHYMETRE



ESSIEU ARRIERE
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Portée correcte.

[.us couples soni taillés
pour donner celle por-
tée avee une rolation i
vide. En charge la por-
tée s'allonge el couvre
le flane de la dent,

Portée de pointe.

Ileigner la couronne du
pignon : Fléche « A,

Portés de talon.

Rapprocher la couronne
du pignon :
Fléche & Nis.

Portée de fond de dent.

Eloigner le pignon de
la couronne :
Fléche « C ».

Portée de haut de dent.

Rapprocher le pignon
de la couronne :
Fleche « D =,

Portées type de pignon sur la couronne

Eil

L

12781

Planche 8. — REGLAGE DU COUPLE CONIOUE.
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ESSIEU AVANT

SUJETS

SPECIFICATIONS

REMARQUES

Voie avant
Pincement de jante & janie
TP OSSHER  Noes b i e pesvice

Inclinaison des pivots d'es-
sieu avec ln verticale ...

Inclinaison de In fusée (angle
entre pivol dessien el
fusce)

Angle de chasse ... .

Jeu diamétral du pivel ...

Tolérance de torsion de l'es-
sieu

1 m. 300

245 76

or 29 Vair pl
7s 1% {Voir pl.
9° 44’ Voir pl,
g

Tol, fab.: 0,02 g

1722

o
| Voir pl.

9, page 23.

10, page 24,

0. pape 23.

10, page 24,

Tol. fab.
Tol. us.

I

Tolérance usure.

Tolérance fabrication.
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o't DOWENT AVEIR LA memE VALEUR

-

|

pr=
s
| 2
LA DIFFERCNCE ENTRE'B ET A DoiT £TRE 117,

C et D doivent avoir la mémes valeur, Mesure de l'inclinaison des pivets.
Vérification par les patins.

A—_B=5
Les roues avant doivent
éfre pincées de 5 Pn vers
I'avant, de jante & jante.

AT BRCA a

e

Mesure du pincement
[emploi de la jauge inté-

rieure).

Planche 9. — PINCEMENT DE JANTE A JANTE, MESURE DU PINCEMENT.
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ESSIEU AVANT

e

VEATICALE

I_._i
Q » E‘
! | imcuu.ﬂlsou bu
! PIVOT DESSIEU

A—B=15%
Mesure du carrossage.

ANGLE DE
CARROSSAGE.

snan de La fusde

Angle de carrossage
et inclinaison des pivots.

15705

Vérification de l'inclinaison des pivots (valeur exprimée en degrés).
Voir Outillage spécialisé Renault, outil n® 118.754.

Planche 10 — CARROSSAGE ET INCLINAISON DES PIVOTS ET FUSEES.
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ROUES - JANTES - PNEUS

25

SUIETS

SPECIFICATIONS REMARQUES

ROUES

|

Equilibrage des roues avant.

balourd maximum

Montage des roulements des

TOHLS-ATLIEre |« vt aistin 4

JANTES

Dimensions

Faux-rond maximum

Voile maximum ... ..

PNEUS

Dimensions

Pression de gonflage .

20 4 30 gr.
I'équilibrage.

Montage avee cone de centrage.

130 % 40 i
1 %

i
|

2480 |
!
i
|
!

130 * 40

Avant 1 kg, 300
Arriere 1 kg 400

Enlever la graisse du roulement pour faire

Tol. fab. = Tolérance fabrication.
Tol. us. = Tolérance usure,
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FREINS ET

ROUES

SUJETS

SPECIFICATIONS

REMARQUES

Diamétre intérieur des tam-
hours ..

Faux rond maximum du tam-
bour .

Epaisscur du tumbour .

Réglage des segments de

freins . ...

Remplacement des segments
gurnis

Longueur des garnilures par
segments

Largeur des garnitures ..
Epaisseur des garniiures ,
Diamélre des rivets tubulaires
rivels seg-

Nombre e par

o112 | IR

Réglage des freins

Schéma de la timonerie

LI TR
0222
3 ing

350 25

Apris monlage sur moyen, retoucher le
tambour intérieurement sur un tour, In
surface inlérievre doit étre puarfaitement
polie.

| L'articulation n'est pas fixe, elle peut se
déplacer sur le cone de réglage pour la
reprise d'usure des garnitures.

Au lieu de regarnic un segment, utiliser de
preférence les segments complels fournis
par le M.P.R,

Chaque extrémité de la garniture de seg-
ment de frein doil ére détalonnée de
6 & 8 P2 environ.

Voir note RS, 264,

Voir pl. 11, page 27.

Tol, fab.
Tol. us.

i

Tolérance fabrication.
Tolérance usure,
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\1/
\V

Planche ||, — SCHEMA DE LA TIMONERIE DE FREIN.
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28 CHASSIS ET SUSPENSION
SUJETS | SPECIFICATIONS REMARQUES
! |
|
|
CHASSIS
Empatlement . oisaeene e 2 m. 710
Vérification du cadre A e L ST I e e iR TR e 30,

Yatr pl. 12, du cadre, page 29.

|
{
SUSPENSION |
Ressorts avant i < (Volr pl. 12, page 29.
Fléche it vide . ... .. il 52 M
Nombhre de lames .. : 7 |
| .
Ressort arriére P s v lnr:-snrt lransversal unique.
|\'m’r pl. 12, page 29.
|
Fléche & vide 2o I e | 150 %
H
Nowmbre de lames o000 ‘ 11 l
|
|
‘ ]
Amortissaurs
L L R eSS S b A huile {
| |
Plein  d’huile  des ;unul'li\-l
o T S S S I D T s o T . ‘Huiie Renault R.IAM.
Réglage des amortisseurs AR e A At Vair Manuzel MR 9, page 93.
i
[

Tolérance fabrication.
Tolérance usure,

Tol. fab.
Tol. us.
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oot
1 g 1780
| =
Y 9
J’%ﬁ?
S ) N, SRR
e e SR =
B o

Fixalon sup R

agresaorl cole oppoe™s,

aladirection. fﬁ‘?ﬁ At g chastsiy,_
—i

Durpdd e 1
D ni.&lfiﬁ-.&g! L.\ES P
P,
== 3% l.;"
g\ | /== ‘
S i i R S J-r
180 — e — =
u | B
e 2 = |
18225

| Pente 778 %%

Longerons et cadre.

Z

Ressort AR.
Mombre de lames: |1

Fléche & vide :

150 ™

B

Ressort AV,
Nombre de lames: 7
Fliche & vide: 52"

Fianche 12. — PLAN DU CADRE ET RESSORTS.
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CHASSIS ET SUSPENSION

NOTES

VERIFICATION GENERALE DU CHASSIS

Lorsque P'on constate une usure anormale des
pheus arriéve, ou lorsqu'une voiture u élé acciden-
tée, il est indispensable de s'assurer si le chassis
n'a pas élé déformé.

Aprés l'avoir vérifié dans le plan horizonlal
avee des rigles paralléles posées sur les longerons,
il est commuode de procéder de la fagon suivante,
pour le vérifier dans le sens longitudinal :

Mellre la voiture sur un sol plan horizontal,
cimenté de préférence,

A Tuide d'un il & plomh placé successivement
en différenls endroits choisis du chissis, on
ohtient sur le sol une série de poinls au moyen
desquels on fait la vérification.

Il va de soit gue I'on doil metire le fil en des
points symétriques par rapport 4 I'axe du chassis
et dans deux positions semblables.

Ainsi, lorsque 1'on prend deux griaisseurs pour
repéres, i chaque fois, le fil doit passer par le
centre du graisseur.

Il est indispensable de procéder méthodique-
ment.

1° Cadre :

Placer le fil nux graisseurs de jumelles avanl
(on oblient les points A el B), puis & lextremite
arritre des longerons (points C et D).

Si les diagonales AD et BC sont égales, le chissis
esl correct, Dans le cas contraire, localiser la dé-
formation en projelant plusieurs points pris le
long du longeron. En pincant une ficelle garnic
de craie, tracer la ligne droile par les points
exirémes. Par comparaison avec les poinls préceé-

. dents, on se rend compte de la forme du longeron.

2° Essieu avant :

Iie cadre élant droil, tracer les diagonales, puis,

| par le point d’intersection, I'axe de la voiture.

Choisir deux points E et F symétriques repérés
de Dessieu avani (pas sur les parties mobiles).
Tracer ED et FC, la position de 1'essicu esl cor-
recle si ces droiles se coupent sur l'axe.

(Tolérance 2 43 "= 4 gauche ou a droite.)

3° Essieu arriére :
Faire la méme opération avec les points G et H.
Tracer AH et BG.

Vérifier de plus que les longueurs I el L' sont
egales.
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DIRECTION 3
SUIETS | SPECIFICATIONS ! REMARQUES

\ {

| |

’ I

DIRECTION ' o w e cevueaaeoss L Sans manelte,
TYPE | Vis et secteur Voir pl. 13, page 32,
Démontage du levier de direc- I

tion: ... ciovweeceeae oo Oulil specialisé Renault | Visser I'écrou a embase sur Paxe du secteur,
‘E n* 117.182 Encapuchonner la téte du levier el I'em-
hase de I'écrou avec le hollier. Dévisser

| >y g
ensuite T'éerou pour démonter le levier.

Depose de la direction . . S BRI La dépose se fait aprés avoir refixé le tube
el la vis : on dépose ensuile l¢ boltier.
Démontage du velant <o+ Oulil spécialisé Renault Volr pl. 13, page 32.
, n* 118,830 ‘
REGIBRE A polal Mur-\ o vie b ivo v Liavesdng poinri {Fnirc tourner la bague excenlrée dans un
.I sens ou dans 'autre, pour augmenter ou
diminuer le dur; le point dur doit se
produire au miliew de la course du volant
(déplacer le secteur d'une dent, 8%l ¥ o
lieu},
{ i
Démontage de Ia diveelion . 1 v PR 1 T T rage 33,
|
! |
REGLAGES , !
| |
|
Procéder dans lordre sui- | |
vant : | |
| ]
1* Jeu longitudinal de la vis r et o e |Vair pl. 13, page 32,
1
2% Jeu latérnl du secteur ... 0. ........., !"o!r pl. 13, page 32,
|
3" Jeu entre vis et secteur.. ... .. A O e {Yoir pl. 13, page 32.

Tel, fab. = Tolérance fabrication,
Tol. us. = Tolérance usure.
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ASSISE

P BOULON
norTroN
CAaaUTCcHOUE

BAGLE LAITON

BOUCHON DE GRAISSAGT
DOUILLES) BRIDE DE
ISOLANTES | — BLOCAGE

VIS D
FINATION MANCHON
TRUEL, = = DE
P'AVERTISSEUR
BT, ——. =

CAOLTCIOUT

)
DE DIRECTION

Réglages axiaux de la vis et du secteur.

Fll. VENANT DE
I'AVERTISSEUR

MANCHON
DE REGLAGE

VIS DE
REGLAGE

BRIDE DE
BLOCAGE

PLAQUE DE
FERMETURE
DU BOITIER /‘

ySuFS Outil spécialisé (Renaulf n" |18.830).

Démontage du volant.

Coupe longitudinale,

Planche 13, — COUPE DE LA DIRECTION ET DEMONTAGE DU VOLANT.



DEMONTAGE DE LA DIRECTION

QOpérer dans l'ordre suivant :

Pémonter le boulon de commande d'avertisseur |
ainsi qu'il est dit dans les spécifications.

Enlever I'écrou en bout de 'arbre de commande
et démonter le volant de direction 4 Paide d'un |

arrache volant. |

CELTAQUATRE ADC!?

_ DIRECTION 3

Enlever le couvercle latéral du boitier et sortir

! le secteur,

Desserver le boulon du collier du boitier, dévis-
ser celei-¢l du manchon de réglage et sortir
P'arbre porlant ki vis de direction.

Enlever la vis d'orrét et chasser vers la partie
supérieure du tube, le contacteur portant le fil de

E commande de kluxon, la bague inlérieure en ba-

kelite et la bague caoutchouc,

Au remontage ne pas oublier In bague isolante,
de l'axe, en papier bakelisé.
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34 INSTALLATION ELECTRIQUE
SUJETS SPECIFICATIONS | REMARQUES
SCHEMA | |
D'INSTALLATION e e e el <= Vair pl. T4, puge 33.
i
Batterie i
) £ e AT O Y S A 6 volls ‘
Capacilée ... .. 5 ; 75 amplres-heare
Inlensilé moyenne de l'v-l
charge vu hane ... .., ! 5 ampéres-heure
Tension de fin de charse ‘ 7.0 4 8§ volis De 2,5 4 2,7 volts par éléments.
Décharge e i Ne pas pousser la décharge au-dessous de

Borne & la masse .

Gorrosion des bornes ..

Branchement de la batterie .

GENERATRICE
Marque et type ... ......

Régime de charge ... .......

Réglage de by charge ... ...

|

i b
Mise de la balterie hory eir- |
B e s e e o ot !

@

1,8 volts par élément, soit 5,4 volts pour
la balterie, sinon il ¥ a détérioralion de
Ia balterie.

Néualive e contact du fil de masse au longeron doit
étre trés franc el propre, enlever 'oxyda-

tion et Ia peinlure.
......... Neltoyer Ies bornes el garnir de vascline
1 pure.

........ ... | Débrancher la balterie pour itravailler sur
tout organe de l'équipement électrique.

.......... - Vair notes, page 40.

Renault G D48, 120 w. [Voir pl. 15, page 37.

21 ampéres sous 7 v, 5| A [roid.
16 ampéres sous 7 v. 5| A chaud.

Bien faire la lecture sous ce vollage, car le
débit varie dans de grandes proportions.
suivant la tension.

Courant d'excitation : 2 ampéres.

Par 3" balai Décaler ce balai dans le sens de rotation

de l'induit pour augmenter le déhil. faire
ce réglage sur bane d'essai.

Tol. fab. = Tolérance fabrication.
Tol. us. = Tolérance usure.
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INSTALLATION ELECTRIQUE

35

FEU €
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- ﬁ
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- j
) 2 |
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Planche 14, — SCHEMA D'INSTALLATION ELECTRIQUE.
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INSTALLATION ELECTRIQUE

Jew axial L

CEMARREUR
Marque et tvpe ...

Démultiplication .

Induit
Faux-rond du collecieur

Jeu latdral

SUJETS I SPECIFICATIONS | BEMARQUES
|
GENERATRICE [suite)
Induit
Fans-rond du collecleur ., .. Tol. s, ¢ 005 2 Netloyer le collecteur avee du papler de

verre fin, i lexclusion de ln toile émeri.
| S'assurer que les isolants mica sonl rainés
d’environ 0.5 % de profondeur,

03 = Régler avec des rondelles d’épaisseur.

« Renault = 6562

10 < 8A

|\nir' planche 16, page 38.
|

Tol. us..: 005 %2

0,3 "5 maximm Au départ de 'usine le jen esl réglé par une
rondelle fibre edté coliecteur, une rondelle
acier trempé, edlé opposé. Régler le jeu
par inlerposition de rondeiles compensi-
trices entre la rondelle acier el 'épaule-
ment de Varbre.

2 positifs el 2 négatifs | S'assurer que Ia sortie d’indueteur ne risque

BALAIS "
pas de venir en contiacl avee une parlic
métallique et que les balais coulissent bien
dans leur cage et portent parfaltement sur
i le collecteur.
!
AMPEREMETRE Polarisé ! Fil de balterie 4 la borne +; fil de dynamo
i la borne —. L'ampéremétre esl hors
. circuit d'allumage.
! {
| |
|
i
i
! i
Tol, fab. Tolérance fabrication.

I}

Tol. us. Tolérance wusure.
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|
|
!
|
|
|
J
|
|

Planche 15, — COUPE DE LA DYNAMO.
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S ol v

.'"'I
@J/ O ;7 '
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Planche 16, — COUPE DU DEMARREUR.
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INSTALLATION ELECTRIQUE 39
|
SUJETS i SPECIFICATIONS | REMARQUES
AVERTISSEURS I

D e e e e | HaS 2
Réglage .......... Au son

PHARES

Ampoules 50 bougies 6/8 volls | Vérifier I'existence de la marque « Renault »

Eclairage code ........

Position de 'mmpoule . .

LANTERNES

Démonlage el nelloyage du

réflectenr
Réglage des phares ...
Lanterne arriére .

Lanterne « Stop

TABLEAU DE BORD
Lampes témoins
Allumage (rouge)
Phares (blen)
Réglage de l2 mentre

Jauge d'essence électrigue

3 bougies, 6/8 volls

i hougies, 678 volls

12 bougies, 6/8 volts

3 bougies, 6/8 volls

W

sur le culot.

............. Ampoule double filament.

‘ulot marqué « Hout : F[Zeue posilion correspond 4 la partie creuse
de la cuiller dirigée vers le haut.

.............. Jl'm’r noles, page 40,

bougies, (/8 volts

montre,

« Jaeger »

{

Siluées a la partie inférieure du réflecteur.

YVoir notes, page 40,

| Déplacer le volet mobile pour atteindre le
dispositif d'avance et de retard de la

Tol. fab. = Tolérance fabrication.
ol =

Tolérance usure.
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40 INSTALLATI ON“_ELECTNQUE

BRANCHEMENT DE LA BATTERIE

Veiller 4 ce que la batterie soit fixée sur le
chassis, les arrivées des fils doivent étre parfai-
lement propres,

Faire attention 4 ne pas inverser les poles : la
borne négative est dans tous les cas reliée au
chilssis (Masse).

Ne pas oublier de toujours enduire ies bornes
el départ des fils de vaseline neutralisée a Pexclu-
sion de toute graisse,

Le branchement de la bailerie fournit I'occasion
de vérifier s'il n'y a pas de fuites dans I'installa-
tion.

Tous les circuits étant ouverts, brancher une
premiére cosse, puis approcher la seconde de sa
borne, enfin se placer de fagan telle qu'il ¥ ail
pénombre sur celle-ci.

SH ¥ n des pertes dans Iinstallation, il sera
possible de tirer de petites étincelles entre la cosse
et la borne.

L'ombre favorise le contrusic et permel de

| mieux voir les étincelles.

NETTOYAGE DES REFLECTEURS DES PHARES

Lors du démontage du phare, prendre le réflec-
leur par la partie extérieure, éviter de mettre les
doigts sur le miroir,

Pour nettoyer le réflecteur, prendre un linge
propre trés fin et sec, frolter légérement en par-
tanl du centre vers le bord, ne pas frolter circu-
lairement car les rayures que 'on pourrail faire
dens ce sens nuiraient au rendement lumineux du
phare, tous les ingrédients contenant des abrasiis
sont & prohiber.

REGLAGE DES PHARES

En direction ;

Placer une régle spéciale prenant appui sur la
porte de chaque phare, le parallélisme des axes
optiques est réalisé lorsque les quatre pointls de
contact sont alignés.

En hauteur :

La voilure chargée élant sur un plan horizontal,
placer un fil & plomb sur le méplat de la partie
supérieure de la porte, basculer le phare pour
que lo partie inférieure, diamétralement opposée
vienne affleurer le fil.



